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Проект
ДЕПАРТАМЕНТ

 ПРОМЫШЛЕННОСТИ, ТОРГОВЛИ И ПРЕДПРИНИМАТЕЛЬСТВА

КЕМЕРОВСКОЙ ОБЛАСТИ
П Р И К А З
от ___________   № ________
О мерах по проведению регионального конкурса профессионального мастерства «Лучший сварщик» среди работников машиностроительных предприятий Кемеровской области
В соответствии с распоряжением Коллегии Администрации Кемеровской области от ________ №______ «О проведении регионального конкурса профессионального мастерства  «Лучший сварщик» среди работников машиностроительных предприятий Кемеровской области».
приказываю:
1. Утвердить прилагаемый план мероприятий по проведению регионального конкурса профессионального мастерства «Лучший сварщик» среди работников машиностроительных предприятий Кемеровской области.
2. Утвердить прилагаемое положение о проведении регионального конкурса профессионального мастерства «Лучший сварщик» среди работников машиностроительных предприятий Кемеровской области.
3. Управлению промышленности (Ю.М. Ударцев) разместить информацию о проведении конкурса на официальном сайте департамента.

4 .  Контроль за исполнением приказа оставляю за собой.
Начальник  департамента                                                                С.В. Карпунькин 
Ознакомлен _________ Ю.М. Ударцев 
«___» ________ 2013
Утвержден
приказом департамента промышленности, торговли и предпринимательства Кемеровской области
от ______________ № _________ 
План мероприятий по проведению регионального конкурса профессионального мастерства «Лучший сварщик» среди работников машиностроительных предприятий Кемеровской области
	Дата
	Мероприятие
	Место проведения

	
	Подача заявок на участие в конкурсе
	Департамент промышленности, торговли и предпринимательства Кемеровской области 

г. Кемерово, 
пр. Советский, 63, каб. 420


	
	Рассмотрение заявок

на участие в конкурсе
	Департамент промышленности, торговли и предпринимательства Кемеровской области 

г. Кемерово, 

пр. Советский, 63, каб. 420 и ООО «Кузбасский центр сварки и контроля» г. Кемерово, пр. Ленина 33, корп. 2, к. 503

	
	Проведение теоретической части конкурса
	Кузбасский техникум архитектуры, геодезии и строительства 
г. Кемерово, ул. Радищева, 5



	
	Проведение практической части конкурса
	Кузбасский техникум архитектуры, геодезии и строительства 
г. Кемерово, ул. Радищева, 5



	
	Заседание экспертной рабочей группы для рассмотрения итогов выполнения конкурсных заданий участников конкурса
	Кузбасский техникум архитектуры, геодезии и строительства г. Кемерово, ул. Радищева, 5

	
	Заседание региональной конкурсной комиссии для рассмотрения итогов проведения конкурса
	Кузбасский техникум архитектуры, геодезии и строительства г. Кемерово, ул. Радищева, 5


Утверждено
приказом департамента промышленности, торговли и предпринимательства Кемеровской области
от _________________ № __________ 

ПОЛОЖЕНИЕ

о проведении регионального конкурса профессионального мастерства «Лучший сварщик» среди работников машиностроительных предприятий Кемеровской области
1. Общие положения

1.1. Организатором регионального конкурса профессионального мастерства «Лучший сварщик» среди работников машиностроительных предприятий Кемеровской области (далее – конкурс) является департамент промышленности, торговли и предпринимательству Кемеровской области (далее - департамент).

1.2. В рамках конкурса на областном уровне среди участников подводятся итоги по дополнительным номинациям:
«Лучший молодой сварщик» (возрастная категория до 25 лет);

«За лучшие практические результаты».
2. Участники конкурса, критерии допуска

2.1. К участию в конкурсе допускаются сварщики машиностроительных предприятий, стаж которых составляет не менее 3 лет работы по профессии, имеющие квалификационный разряд не ниже 4-го, представляющие организации любой организационно-правовой формы, зарегистрированные в Кемеровской области.

2.2. Выдвижение номинантов на конкурс осуществляется работодателем с учетом мнения первичной профсоюзной организации или иного представительного органа работников.

2.3. Для участия в конкурсе организации, делегирующие сварщиков, подают заявки в конкурсную комиссию в срок не позднее ____________ по форме согласно приложению № 1 к настоящему положению.

2.4. Конкурсная комиссия осуществляет рассмотрение поступивших заявок для участия в конкурсе и формирует перечень конкурсантов.

Результаты рассмотрения заявок на участие в конкурсе и прилагаемых документов заносятся в протокол заседания конкурсной комиссии. В случае выявления недостоверных данных, указанных в заявке или прилагаемых документах, такая заявка отклоняется.

2.5. На место проведения конкурса сварщики прибывают со своей спецодеждой и средствами защиты.

2.6. К участию в конкурсе не допускаются сварщики организаций: 

- представивших заявки по неустановленной форме; 

- представивших заявки после ____________;
- в случае замены участника без уважительной причины.

3. Условия и порядок проведения конкурса

3.1. Дата проведение конкурса – 16-18 июля 2013 года.

3.2. Место проведения - Государственное образовательное учреждение «Кузбасский        техникум        архитектуры,       геодезии       и     строительства», 

г. Кемерово, ул. Радищева, 5.

3.3. По прибытии участников производится их регистрация, ознакомление с распорядком дня, жеребьевка и инструктаж по технике безопасности (на рабочем месте).

3.4. Перед началом конкурса:

участники должны быть ознакомлены с условиями выполнения практических и теоретических заданий, методиками  оценки практических навыков и теоретических знаний, подсчета баллов и определения победителей, иметь спецодежду и средства защиты; 

участникам должна быть предоставлена возможность до начала конкурса выполнить пробные операции с применением конкурсного оборудования и материалов.

3.5. Экспертная группа обеспечивает доведение конкурсных заданий до участников конкурса, знакомит конкурсантов с условиями их проведения и критериями оценки их выполнения, осуществляет оценку результатов выполнения теоретического и практического заданий.

3.6. Конкурс предусматривает выполнение участниками практических и теоретических заданий. Задания составляются таким образом, чтобы обеспечить равные возможности их выполнения всеми участниками конкурса и способствовать наиболее полному проявлению каждым  участником практических навыков и теоретических знаний.

3.7. Очередность выполнения участниками заданий определяется жеребьевкой и состоит из следующих этапов:

выполнение теоретического задания (ответы на вопросы: правила и регламент аттестации ПБ 03-273-99 и РД 03-495-02; основные материалы и их особенности; требования к сварочным материалам, их качеству, условиям хранения; требования к сварочному оборудованию и оснастке; технология механизированной сварки плавящимся электродом в среде защитных газов и техника выполнения сварных швов в зависимости от сварочных материалов; требования к качеству сварных соединений, организационные и технические мероприятия по обеспечению качества; специальные требования по обеспечению безопасных условий труда и противопожарные мероприятия);

выполнение практического задания – механизированная сварка плавящимся электродом в среде активных газов и смесях.

3.8. При выполнении практических заданий участники вправе пользоваться личными сварочными масками и электрододержателями, уведомив об этом членов экспертной группы. 

3.9. Участники конкурса, допустившие нарушения правил техники безопасности или технологии выполнения практического задания, по решению экспертной группы могут быть отстранены от участия в конкурсе.

4. Требования к сварочно-монтажному оборудованию, сварочным материалам и контрольным сварным соединениям

4.1. При выполнении практических заданий должны применяться   монтажное, сварочное оборудование и сварочные материалы одной  марки, преимущественно одного завода-изготовителя (для механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газов и смесях – пластины Сталь 10 или Сталь 20, по ГОСТ 1577-93 пластина 8х150х300 мм; сварочная проволока Св-08Г2С  0,8 мм).

4.2. Пространственные положения для сварки контрольных сварных соединений: вертикальное снизу вверх (В1).
4.3. Все требования к сборке, сварке и параметрам сварных швов контрольных сварных соединений изложены в разделе I (Практическое задание) конкурсного задания, являющемся Приложением № 2 к настоящему Положению.

4.4. При сварке контрольных сварных соединений участники конкурса должны самостоятельно выполнить все операции в соответствии с  операционными технологическими картами сборки и сварки контрольных сварных соединений.

5. Порядок подведения итогов конкурса

5.1. Экспертная группа по результатам выполнения конкурсных заданий составляет оценочные ведомости. Решение экспертной  группы оформляется протоколом. Протоколы экспертной  группы, оценочные ведомости с результатами выполнения конкурсных заданий и предварительный перечень претендентов на призовые места направляются в конкурсную комиссию.

5.2. Победителя и призеров конкурса определяет конкурсная комиссия. Конкурсная комиссия также подводит итоги по дополнительным номинациям. 
5.3. Победителем конкурса признается участник, набравший наибольшее количество баллов. К призерам конкурса относятся участники, занявшие второе и третье призовые места.
В случае если два и более претендента на призовые места набрали одинаковое количество баллов, то победитель конкурса определяется  экспертной группой по результатам анализа показателей выполнения конкурсных заданий.

5.4. Победители и участники конкурса награждаются дипломами и целевой премией Коллегии Администрации Кемеровской области: 
за 1-е место - 20000 рублей, за 2-е место – 15000 рублей, за 3-е место – 12000 рублей;
за дополнительную номинацию «Лучший молодой сварщик» – 10000 рублей;

за дополнительную номинацию «Лучшие практические результаты» - 10000 рублей;
участники – 5000 рублей.

  5.5. Решение конкурсной комиссии о победителе и призерах конкурса оформляется протоколом.

Приложение № 1

к Положению о проведении регионального конкурса профессионального мастерства  «Лучший сварщик» среди работников машиностроительных предприятий Кемеровской области
ЗАЯВКА УЧАСТНИКА КОНКУРСА

1.____________________________________________________________________________
фамилия, имя, отчество (полностью), дата рождения

2.____________________________________________________________________________
способ сварки

3.____________________________________________________________________________
наименование организации

4.____________________________________________________________________________
образование (с указанием учебного учреждения)

5.____________________________________________________________________________
квалификационный разряд

6.____________________________________________________________________________
общий стаж работы по сварке, стаж работы по сварке на данном предприятии

7.____________________________________________________________________________
участие в конкурсах профессионального мастерства (занятое место)

8.____________________________________________________________________________
домашний адрес, телефон

9.____________________________________________________________________________
паспортные данные (серия, номер, где, кем и когда выдан)

10.___________________________________________________________________________
ИНН 
11.___________________________________________________________________________
номер страхового свидетельства государственного пенсионного страхования 

12.___________________________________________________________________________
контактный телефон ответственного исполнителя

Прошу рассмотреть мою кандидатуру на участие в региональном конкурсе профессионального мастерства «Лучший сварщик» среди работников машиностроительных предприятий Кемеровской области.
Подпись участника ________________  (____________)
«____» ___________________2013 г.

Руководитель:                                      _______________  (____________)
Гл. бухгалтер:                                      ________________ (____________)
М.П.

Согласно требованиям Федерального закона от 27.07.2006 № 152-ФЗ «О персональных данных» даю свое согласие на обработку (включая сбор, систематизацию,  хранение, распространение (в том числе передачу) вышеуказанных персональных данных в целях проведения регионального конкурса профессионального мастерства  «Лучший по профессии» в номинации «Лучший сварщик» среди работников машиностроительных предприятий Кемеровской области.

          Настоящее согласие на обработку персональных данных действует со дня  подписания настоящей заявки сроком на 1 (один) год и может быть отозвано путем подачи письменного заявления.

Подпись участника ________________  (____________)
«____» ___________________2013 г.

Приложение № 2

к Положению о проведении регионального конкурса профессионального мастерства  «Лучший сварщик» среди работников машиностроительных предприятий Кемеровской области
КОНКУРСНОЕ ЗАДАНИЕ

I. Практическое  задание

Практическое задание предусматривает выполнение стыковых сварных соединений пластин способом механизированной сварке плавящимся электродом в среде активных газов и смесях
Карта технологического процесса сварки(наплавки)

контрольного сварного соединения

	Вид (способ) сварки:
	МП
	
	Основной материал (марка):
	Сталь 20 

	Тип шва:
	СШ
	
	Типоразмер, мм

	Тип соединения (по НД): 
	С17 ГОСТ 14771-76
	
	толщина:
	8,0

	Положение при сварке:
	В1
	
	Способ сборки:
	на прихватках

	Вид соединения:
	ос(бп)
	
	Требования к прихватке:
	2 прихватки длиной 20 - 40 мм, высотой 3 мм,на расстоянии 30 мм от края

	Присадочные материалы (марка, стандарт, ТУ):
	Св-08Г2С
	
	
	

	Сварочное оборудование:
	ВДУ-506 с ПДГО 510
	
	
	


Эскиз контрольного сварного соединения

	Конструкция соединения
	Конструктивные элементы шва
	Порядок сварки
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S=S1=8,0 мм, b=1,0±1,0, с=1,0±1,0,
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=30±2°,
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E=12±2.0 мм, g=1,0±1,0 мм
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1,2,3 - валики шва


Технологические параметры сварки

	Номер валика (шва)
	Способ сварки
	Диаметр электрода или про-
волоки, мм
	Род и полярность тока
	Сила тока, А
	Напря-
жение, V
	Расход защитного газа, л/мин

	1-3
	МП
	0,8
	=/+
	70-120
	19-21
	10-12


	Вылет электрода, мм:
	8-10
	
	Толщина валика шва, мм:
	4-5 мм

	
	
	
	Расстояние от сопла горелки до изделия, мм:
	15-20 мм

	
	
	
	
	


Дополнительные технологические требования по сварке

К выполнению сварки допускаются лица, прошедшие обучение, инструктаж и проверку знаний требований безопасности, имеющие квалификационную группу по электробезопасности не ниже II и имеющие соответствующие удостоверения.

Допуск к производству сварочных работ осуществляться после ознакомления с настоящей технологической картой и проведением инструктажа по эксплуатации оборудования и охране труда с отметкой записью в журнале.

Не допускается проведение сварки при неработающей местной вытяжной вентиляции.

Получить члена аттестационной комиссии спецодежду и инструмент.

Получить у члена аттестационной комиссии заготовки для сварки КСС. Убедиться в соответствии геометрических размеров полученных заготовок, указанным в настоящей карте (линейка 400мм, УШС-3,штангель циркуль).

Сборка без предварительной правки разрешается лишь в том случае, если отклонение от геометрически правильных форм в нем не превышает следующих допусков:

При сборке деталей под сварку допускаются следующие отклонения от проектного взаимного расположения собираемых деталей. Смещение свариваемых кромок относительно друг друга при толщине стыкуемых деталей  при толщине 4 - 10 мм - 1 мм.

Перед сваркой зачистить кромки и прилегающие к ним поверхности шириной не менее 20 мм с двух сторон от ржавчины, жиров, грязи и влаги.

При выполнении слесарных операций по зачистке, применять средства индивидуальной защиты (очки защитные, перчатки тканевые).

Прихватки необходимо размещать в местах расположения сварных швов, с плавным переходом к основному металлу.

При наложении швов проектного сечения прихватки должны перекрываться.

По окончании сборочных работ швы прихваток и места под сварку должны быть зачищены от шлака, окалины, брызг. Прихватки, имеющие дефекты, должны быть удалены и выполнены вновь.

Запрещается зажигать дугу на основном металле вне границ шва и выводить кратер на основной металл.

В случае перерыва в работе сварку разрешается возобновлять после зачистки концевого участка шва длиной не менее 50 мм и кратера от шлака. Кратер должен быть полностью перекрыт швом.

Толщина корневой части шва (корневого валика) 3мм, толщина второго слоя шва 4-5мм

При многослойной сварке после наложения корневого и заполняющих слоев необходимо зачистить швы и свариваемые кромки до металлического блеска и устранить обнаруженные дефекты механическим способом на длину дефектного места +10 мм с каждой стороны при условии сохранения основного металла. Дефектные места в швах сварных соединений исправляют сваркой дефектного места. Углы разделки, подготовленной под сварку выборки, должны обеспечивать надежный провар во всех местах. Поверхность выборки не должна иметь острых углов и заусенцев. Сварка допускается только после полного удаления дефектного шва или его участка и подготовки места под сварку.

По окончании сварки швы и прилегающие к ним зоны должны быть очищены от шлака, брызг и натеков металла металлической щеткой. Запрещается применять углошлифовальную машинку после выполнения облицовочного слоя.

Швы сварных соединений должны удовлетворять следующим требованиям:

· иметь гладкую или мелкочешуйчатую поверхность и плавный переход к основному металлу;

· неровность шва не должна превышать 0,5 мм для легкодоступных швов и 1 мм для труднодоступных;

· наплавленный металл должен быть плотным по всей длине шва, не иметь скоплений и цепочек поверхностных опор и шлаковых включений, прожогов и свищей;

· все кратеры должны быть заварены.

В сварных соединениях не допускаются трещины всех видов и направлений, расположенные в швах и околошовной зоне, в том числе и микротрещины.

Требования к контролю качества контрольных сварных соединений

	Метод контроля
	Наименование

(шифр) НД
	Объем контроля

(%, количество

образцов)

	Визуальный и измерительный
	РД 03-606-03, ГОСТ 14771-76; РД 36-62-00; РД 24.090.97-98
	100, 1 образец

	Ультразвуковой
	ГОСТ 14782-86, РД РОСЭК 001-96; РД 36-62-00; РД 24.090.97-98; 
	100, 1 образец


II. Теоретическое задание
Теоретическое задание предусматривает ответы на перечень вопросов по следующим темам:

1. Правила и регламент аттестации ПБ 03-273-99 и РД 03-495-02;

2. Основные материалы и их особенности;
3. Требования к сварочным материалам, их качеству, условиям хранения;
4. Требования к сварочному оборудованию и оснастке;
5. Технология механизированной сварки плавящимся электродом в среде защитных газов и техника выполнения сварных швов в зависимости от сварочных материалов;
6. Требования к качеству сварных соединений, организационные и технические мероприятия по обеспечению качества;
7. Специальные требования по обеспечению безопасных условий труда и противопожарные мероприятия.
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